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1. Installationsanleitung (anhand KMS Maz Konverter M)

1.1 Archiv-Datei entpacken

Enthalten ist:

e Verzeichnis vcredist_x86 - Weitergabebibliotheken VC++2010
e Datei KMSMazKonvertMSetup.msi - Windows Installer Paket
e Datei setup.exe - Setupdatei

1.2 Starten der Datei Setup.exe

Falls notig, werden automatisch zuerst die Weitergabebibliotheken installiert. Bitte
dem Installationsvorgang zustimmen.

Dann folgt der eigentliche Installationsvorgang:

) KMSMazKonvertM ;; > e = ] |
Willkommen beim Setup-Assistenten von A
KMSMazKonvertM = )

Der Installer wird Sie durch die zur Installation von KiSMazkonvertM erforderichen Schritte flibren

“4/ARNUNG: Diesss Programm ist durch LIS-amerkanische Urheberechtsgesetze und intemalionale
Urheberrechtsvertrage geschiitzt. Unbefugte Vervielfaligung oder urbefugter Vertieb dises
Progiamms oder eines Teils davon wird sowohl stiaf- als such zivirechtlich verfolgt und kann
schwere Strafen und Schadenersatzfordeningen zur Folge haben

Abbrechen < Zuriick

Bitte mit weiter bestatigen.

B MsMazkomett 1. R DERT T | i e |

Installationsordner wahlen (=

Der Installer wird KMSMazKonverth in folgendem Ordner installieren

Umn in diezem Ordner zu instalieren, klicken Sie auf “weiter”. Um in einem anderen vorhandenen
Didner zuinstallieren. geben Sie diesen ein oder klicken Sie auf "Durchsuchen'"

Ordngr:
Ch Durchsuchen
Speicherplatzbedarl

Instalieren Sie KMSMazKonverthl nur fur den aktusllen Benutzer oderfir alls Benutzer disses
mputers

©) &lle Benutzer

@ Aktueller Benutzer

Abbrechen ][ < Zurick ][ Weiler »

Bitte mit weiter bestatigen.

1) KMSMazKonvertM —— - —— =
Installation bestatigen .l

Der Installer ist zur Installation von KiSMazkonverthd auf Ihiem Computer bereit

Klicken Sie auf “Weiter”, um die Installation zu starten,

[ Abbrechen ][ < Zuriick ][ Weiler » ]

Bitte die Installation mit weiter bestatigen.
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I — — —
Eventuelle Sicherheitsmeldungen von Windows bestatigen.

) KMSMazKonvertM - = |
P

N, —

Installation beendet (N

KMSMazKonverthd wurde erfolgreich installiert.

Klicken Sie auf 'Schiefen”

Abbrechen < Zuriick, Schiieen

Beenden Sie die Installation mit SchlieRen.

Folgendes wurde installiert:

Die Verzeichnisse C:\KMS, C:\KMS\KONVERT, C:\KMS\View und C:\KMS\TMP wurden angelegt
und mit Dateien gefullt.

Weiterhin wurde in der Windows Registry der notwendige Eintrag vorgenommen, um die
Software wieder deinstallieren zu koénnen.

1.3 Deinstallation des KMS Maz Konverters

Wenn Sie die Software wieder aus Ihrem System entfernen wollen, so kénnen Sie dies
einfach in der Systemsteuerung unter "Software" (XP) oder "Programme und Funktionen"
(Vista/Windows7) tun. Es werden dann alle installierten Dateien automatisch wieder
entfernt. Loschen Sie bitte anschlielRend das Verzeichnis C:\KMS\ damit Ihr System
wieder sauber ist.
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2. Bedienungsanleitung KMS Maz Konverter

2.1 Starten des KMS Maz Konverter

Sie starten den KMS Maz Konverter uber die Datei C:\KMS\KONVERT\KMSMazKonvertM.exe
fir Frasen, bzw. lber die Datei C:\KMS\KONVERT\KMSMazKonvertT.exe fiir Drehen. Eine
Verknupfung im Windows Programmmenu wurde durch die Installation angelegt.

2.2 allgem. Ubersicht iiber das Hauptfenster:

r — —— ~
= Unbenannt - KMSMazKonverteri _ E‘_M

Ansicht Style v @

Smart | Matrix | 640 M M L5
| | | |
MM M oPus a2 G
Smart Matrix 640 Mplus M32 Drucken
5 6

Funktionen

Smait | Matrix | 640 M M
| | | |
M M M| Ps |32

Smart Matrix 540 Mplus M32

’ 2 lizensiert fir www.kmsservice.de

- Textfeld mit dem entschliisselten Mazatroltext des Programms
- Textfeld mit dem Namen des Lizenznehmers

- Statuszeile links mit dem Namen der geladenen Datei
Statuszeile rechts mit dem aktuell gewdhlten Steuerungstyp
- Programmmeni fir Laden Programme Format Quellsteuerung

- Funktions-Meni fiur das Drucken

- Programmmeni fiir Speichern Programme Format Zielsteuerung

NouphwNnR
1

3. Die Menii-Buttons

3.1 Das Programmenii Laden
Es beinhaltet die Buttons zum Laden der Quell Programme, sortiert nach Steuerungen:

thp"aﬂ‘mht“ri“ 60 | M |

M | Pus | 32
Smart Matrix 540 Mplus M32

Uber einen Klick auf den Button der gewiinschten Steuerung 6ffnet sich ein
Dateidialog, wo Sie die Mazatroldatei passend zur gewdhlten Steuerung auswdhlen
kénnen.
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Die Datei wird entsprechend dem gewdahlten Steuerungstyp entschliisselt und in lesbaren
Text gewandelt. Diesen sehen Sie dann im Textfenster.

R _—t_ W —

Ansicht style ~ @

- -

- KMSMazKonverterh

Funktionen

Smart | Matrix | 640 | M | M ) Smart | Matrix | 840 | M | M
M M M | Pus 32 M M M | pis 32
Smart Matrix 640 Mplus M32 Drucken Smart Matrix 640 Mplus M32
EC-\KHSATHPY3.PBD () A
Enr. T. AUSE PK 2 ATC HODE MEHRERE HODE MEHRERE ART ABST. X ABST. ¥ F
a Cus 1088. ] *® * * ‘=‘
ENr . EINH PALETTEN HR. —
1 PAL-YECH 1
ENR EINH 2US UKZ Y t z C n
2 AGP 1 -4B1.607 -347.635 A. -632.289 @. a.
ENr . EINH D TIEFE FASE
3 BOHREH 15. 7. a.
SHr . WKZ NOM-D Nr. BOH.D BOHRTIE UDRGE D UORGTIE RT TIEFE SCH. VUOR. H H M
1 BOHRER 15. H1 15. 18. a. 188 BOHR . 68 8.2 51 186
2 BOHRER 9. G2 9. 22 a. 108 SPAN 3. 36 a.121 51
3 ZE .BOH. 28. 5 148, * * * 28 ZE.BO ua a.1 8
FRM PTH 2 X Y AH1 ANZ T1 T2 F M H P o R
1 PKT 8. 28. 27 * * * * * * * ] ] ]
2 PKT a. 28. -27. *® * *® * * * * a '] a
3 PKT 5} -28. -27 = * = * = * = 5} 1] 8
y PKT 3} -28. 27 = * = * = * = a [} 1]
ENr . EINH TORMA . D TIEFE FAsSE GRT UVORGE-D FASE ABST 1 ABST .2
LS KRS .FRAS a 15. 18. a. 3 8. a. * *®
SHr. WKZ HOH-D Nr. BOH.D BOHRTIE VORGE D VORETIE RT TIEFE SCH. VOR. H H M
1 SCHAFTFR 15. J7 15. 10. a. LIN 3 9. 88 8.875 51
FRH PTH 2 X ¥ AN nN2 ™ T2 F H H P o R -
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Gleichzeitig werden das Funktionsmeni und das Programmmenu Speichern aktiv
geschaltet.

3.2 Das Funktionsmenii

Es beinhaltet die Buttons fiir die entsprechenden Dateioperationen:

8

Drucken

e "Drucken" druckt den Inhalt des Textfeldes aus

3.3 Das Programmenii Speichern

Es beinhaltet die Buttons zum Speichern der Ziel Programme, sortiert nach
Steuerungen:

Smart | Matrix | 640 | M | M
M M M | Pus | 32
Smart Matrix 640 Mplus M32

Uber einen Klick auf den Button der gewiinschten Steuerung o6ffnet sich ein
Dateidialog, wo Sie den Namen der zu erstellenden Mazatroldatei, passend zur
gewdhlten Ziel-Steuerung auswahlen konnen.
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Das zuvor geladene Programm wird zur gewahlten Zielsteuerung konvertiert und unter
dem angegebenen Zielnamen gespeichert.

3.4 Ubersicht der Konvertierungsmeldungen

Zum Abschluss der Konvertierung wird der Inhalt des Textfensters geldscht und durch
die wahrend der Konvertierung aufgetretenen Meldungen ersetzt.

r > - ~— EI ‘
B2 T — = ] =2 i
S

Funktionen Ansicht

Smart | Matrix | 640 |
M

Y

Smart Matrix B840 Mplus M32

@

Drucken

M M
Plus 3z
Smart Matrix 640 Mplus M32

Hatrix M —> 648 H
C:\KMSAtmpySamplesy3.PBD -»> G:\KHS\3.M6HM
in Einheit 5 START/ENDE entfernt

in Einheit 8 START/EMDE entfernt

in Einheit 11 START/EHDE entfernt

in Einheit 14 START/ENDE entfernt

in Einheit 15 START/ENDE entfernt

in Einheit 26 START/ENDE entfernt

‘ lizensiert fiir www.kmsservice.de

C\KMS\tmp\Samples\3.PED h _— p

Hier sehen Sie, ob es bei der Konvertierung Probleme gegeben hat oder ob im
Zielprogramm Daten verandert wurden, da die Zielsteuerung mit bestimmten Zyklen der
Quellsteuerung nicht umgehen kann, z.B. Tornado beim Kreisfrdasen von Matrix nach
Mplus oder M32.

4., Hinweise

Sollten in einer seriell gespeicherten Mazatroldatei (z.B. WR Format *.mad) mehrere
Programme enthalten sein, so werden diese im Textfenster in einem Block direkt
hintereinander dargestellt. Bei der Konvertierung wird dann fir jedes enthaltene
Programm der Speicherdialog erneut gedffnet und nach der neuen Programmnummer und dem
Speicherpfad gefragt.

Achtung: in der unlizenzierten Demoversion ist das Konvertieren pro Datei auf max. 10
Mazatrolzeilen beschrankt und wird dann mit einer entsprechenden Meldung zum Ausdruck
gebracht.
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___________________________________________________________________________________________________________________________________________|
5. Konvertierungsbeispiel Frdasen Mplus nach Matrix M

5.1 Programm laden

Sie starten den KMS Maz Konverter und klicken auf den Button "Mplus" des Programmenis
Laden. Dann offnet sich der Dateiladedialog. Unten rechts wahlen Sie sich das
gewinschte Format aus, in welchem das gespeicherte Programm der Quell-Steuerung
vorliegt.

r = — — —— —
B MPlusDatei: e . R B 0 =

| .. » Computer » System G4 (C) » KMS » Tmp » Samples » MPlus - MPlus durchsuchen }J|

Organisieren » MNeuer Ordner =~ [l @
< Favoriten ~  MName Anderungsdatum Typ Grafe

Bl Desktop | 0050.MAD 09.07.2002 16:44 MAD-Datei 55KB

& Downloads | 0839.MAD 25.01.1999 05:33 MAD-Datei 22KB

= Zuletzt besucht

- Bibliotheken

[ Bilder

@ Dokumente
o Musik

il B videos

m

.- Computer
& System 64 (C:) [
e STICK (E5)

—a Daten-1 (F:)
—a Backup (G:)
= Daten-2 [H: S

Dateiname: - [WR—Datesen (*.MAD) v]
WR-Dateien (*.MAD)

CIMCO-Dateien (*.MZK)

Mazak-MSK-Dateien (*.*)

————

Nachdem Sie das gewiinschte Mazatrolformat gewahlt haben, suchen Sie sich lber die
integrierten Explorerfunktionen die entsprechende Datei aus und klicken auf "Offnen".

. T —
KM MPlus Datel: o e W S -

O
S

v Computer » System 64 (C:) » KMS » Tmp » Samples » MPlus

Organisieren » Meuer Ordner g== = E;l ®
- -
< Favoriten MName Anderungsdatum Typ Grafke
Bl Desktop | 3909 MZK 2505.2012 12:16 MZK-Datei TKB
& Downloads

= Zuletzt besucht

- Bibliotheken

[ Bilder

@ Dokumente
o Musik

il B videos

m

.- Computer
& System 64 (C:) [
e STICK (E2)

—a Daten-1 (F:)
—a Backup (G:)
—u Daten-2 [H: S

Dateiname: 3909.MZK + [cmco-Dateien (MzK) -]

[ Offnen |v] ’ Abbrechen ]

L ———— — —_—
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5.2 Programm kontrollieren

Im Textfe

nster des KMS

Maz Konverter

sehen Sie

jetzt das entschliisselte

Mazatrolprogramm im Klartext und konnen sich vergewissern, das richtige Quellprogramm
haben
"Drucken”

ausgewahlt

Funktionen

Smart | Matrix 640
TR

Smart Matrix 640 Mplus M32

zu haben. Ebenfalls
auszudrucken liber den Button

Ansicht

M‘PM;‘M

P

Smart | Matrix 640

Mplus

Sie jetzt die Moglichkeit. Das Programm

M
32
M32

im Funktionsmeni.

[T
style ~ @

C:MKMSATHPY3989 . MPH (398.333-2) S
Enr. MAT. AUSGE PK 2 ATC HODE MEHRERE HODE MEHRERE ART ABST. X ABST. ¥ F
] KUNSTSTO 58. 1 * * *

ENR EINH ZUS WKZ X ¥ th z [H A £
1 AGP ] -1588.18 -618.981 8. -500.654

EHr. EINH U(R) ugy) D({th) Wiz

2 KORREKT 8. a. a. -8.3

ENr. EINH TIEFE AUF-Z AUF-R GRT WA FIN-Z FIN-R

3 FLACH 6. Q. = 6 * 2. *

SHr. WKZ HOM-D Hr. ANF-X ANF-¥ BA.AR 2us 5T-2 SB-R SCH. UOR. H H

R1 PLANFR 63. H1 7-411.5 2.6 BEI-X * 3.5 441 17886 0.5 8

F2 PLANFR 63. H1 ?-41.5 72.6 BEI-X * * 441 1908 0.6 8

FRH PTH PAX/CX PAY/CY P3X/R P2y CH1 CH2 CH3 CHL

1 VIE -5. -18. 625. 158.

ENr. EINH Hr M1 M2 M3 My H5 Hé M7 He

L3 H CODE 2 :] ?

ENr. EINH WKZ NOH-D Hr. IGNOR.ETHH $

5 HHS TASTER 6. 3 i) *

SHr. PTH X ¥ Z 4 R D/L K

1 FLA-X -18. 78, -18. a. * *

2 FLA-Y 305. -18. -180. a. * *

5.3 Programm konvertieren

Sollten Sie das richtige Programm gewdahlt haben,

lizensiert fiir

dann

auf den Button "Matrix M" im Programmeni Speichern.

klicken Sie zum Konvertieren

Kt Speichern unter -

S

S

Organisieren »

[ Bilder
o Musik

il B videos

™ Com puter

Dateina

“ Ordner aushl

- Bibliotheken

@ Dokumente

v Computer » System 64 (C) » KMS

MNeuer Ordner

W Favoriten | Mame
Bl Desktop || 3.PED
& Downloads || 1100.PED
1] Zuletzt besucht || 4711.PED
| || 4711-1.PED

£, system 64 (C:)
e STICK (E3)
—a Daten-1 (F:) S

me:

¥ Tmp » Samples » Matrixh

Anderungsdatum

29.04,2008 16:14
30.12.2011 16:39
02.11.2011 21:04
3110.2011 23:39

Typ

PBD-Datei
PBD-Datei
PBD-Datei
PBD-Datei

- MatrixM durchsuchen pel |
= @
Grafe
10 KB
14 KB
1KB
10 KB

-

WR-Format (*.MAD)

L Dateityp: | CNC-Format (*.PBD) =
CMC-Format (*.PBD)

enden

[ IpECnem | ADDrecnEn | I

L ———

Auch hier koénnen Sie den Zielpfad iber die integrierte Explorerfunktion wahlen sowie
unten rechts das gewiinschte Mazatrolformat einstellen. Geben Sie einen passenden
Dateinamen an und klicken Sie auf "Speichern".
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5.4 Kontrolle der erfolgreichen Konvertierung

Jetzt sehen Sie im Textfenster das Ergebnis der Konvertierung.

MPlus - KMShazKonverterh

Funktionen Ansicht

Smart | Matrix | 640 M M
M | MM .
Smart Matrix 040 Mplus M32

Smart | Mat 640
A ol

Smart Matrix 640 Mplus M32

Hplus -> Matrix H
C:\KHSATmp\Samplesi\HPlusy3989 .HZK-C :\KHS\THPL39089 .HPH -> C:\KHS\Tmpi\SamplesiMatrixt\58088.PBD
in Einheit 3 WKZSEQ ©1 BAAR2 iiberpriifen?

in Einheit 3 WKZSEQ 81 PK-DEP iiberpriifen

in Einheit 3 WKZ2SEQ 82 BAAR2 lberpriifent

in Einheit 3 WKZSEQ 62 PK-DEP iiberpriifen

in Einheit 18 WKZSEQ 81 BAARZ? iiberpriifen?

in Einheit 18 WKZSEQ 81 PK-DEP iiberpriifen

in Einheit 11 WKZSEQ 81 BAAR2 iliberpriifent

in Einheit 11 WKZSEQ 81 PK-DEP iiberpriifen

in Einheit 12 WKZSEQ 81 BAARZ? iiberpriifen?

in Einheit 12 WKZSEQ 81 PK-DEP iiberpriifen

in Einheit 16 Feste Pos., Ausf. TeileMr. Kontrollierent

lizensiert fiir waw.kmsservice.de

Sie konnen kontrollieren, ob Probleme aufgetaucht sind, wo etwas entfernt wurde, weil
die Ziel-Steuerung bestimmte Werte nicht kennt, oder wo neue Werte hinzugefiigt worden
sind, welche die Quellsteuerung nicht hatte.

Diesen Konvertierungsbericht kodnnen Sie uUber den Button "Drucken" im Funktionsmeni
ausdrucken, wenn Sie dies mochten.
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6. Konvertierungsbeispiel Drehen Matrix T nach 640T

6.1 Programm laden

Sie starten den KMS Maz Konverter und klicken auf den Button "Matrix T" des
Programmeniis Laden. Dann Offnet sich der Dateiladedialog. Unten rechts wdhlen Sie
sich das gewilnschte Format aus, in welchem das gespeicherte Programm der Quell-
Steuerung vorliegt.

-
¥T MatrixT Datei:

&Y

Organisieren » Meuer Ordner = O @

. » Computer » System B4 (C) » KMS » Tmp » Samples » MatrixT » - MatrixT durchsuchen

< Favoriten MName Anderungsdatum Typ Grafe

Bl Desktop |, save
& Downloads || 44.PBF 30.08.2010 16:27 PBF-Datei 12KB
5] Zuletzt besucht || 440rg.PBF 30.08.2010 16:27 PBF-Datei 12KB
|| 45.PBF 18.05.2012 22:29 PBF-Datei 5KB

15.06.2012 22:23 Dateiordner

- Bibliotheken
[ Bilder
@ Dokumente
o Musik
B videos

m

.- Computer
3—" System 64 (C:) [
e STICK (E5)

—a Daten-1 (F:)
—a Backup (G:)
= Daten-2 [H: S

Dateiname: » | MatrixT Dateien (*.PBF) b
MatrixT Dateien (*.PBF)
MatrixT Dateien (*.MTP)
WR-Dateien (*.MAD)

L -

Nachdem Sie das gewiinschte Mazatrolformat gewahlt haben, suchen Sie sich Uber die
integrierten Explorerfunktionen die entsprechende Datei aus und klicken auf "Offnen".

¥T MatrixT Datei:

&Y

Organisieren » Meuer Ordner g== = E;l ®

v Computer » System @4 (C) » KMS » Tmp » Samples » MatrixT » - MatrixT durchsuchen

0 Favoriten
Bl Desktop
& Downloads
= Zuletzt besucht

MName

. save

Anderungsdatum

15.06.2012 22:23

Typ Grafke

Dateiordner

|| 44.PBF

30.08.2010 16:27

PBF-Datei 12KB

| 44org.PBF

30.08.2010 16:27

PBF-Datei 12KB

|| 45.PBF 18.05.2012 22:29 PBF-Datei 5KE
- Bibliotheken
[ Bilder
@ Dokumente
o Musik
B videos

m

.- Computer
3—" System 64 (C:) [
e STICK (E2)

—a Daten-1 (F:)
—a Backup (G:)
—u Daten-2 [H: S

Dateiname: 44.PBF - [Matri.xT Dateien (*.PEF) v]

[ Offnen |v] ’ Abbrechen ]
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6.2

Im Textfenster

des

Programm kontrollieren

KMS

Maz

Konverter

sehen

Sie

jetzt

das

entschliisselte

Mazatrolprogramm im Klartext und konnen sich vergewissern, das richtige Quellprogramm

ausgewahlt zu

haben.

Ebenfalls
"Drucken"

auszudrucken liber den Button

haben

im Funktionsmeni.

Sie jetzt die Moglichkeit.

Das Programm

Funktionen
T T T | Pus

640

Ansicht

Smart Matrix Tplus

T
32

2

Matrix

EANAREL N

Smart

Matrix

540

Tplus 32

KMSMazKonverter]

style ~ @

G2 \KHS\ THP Y4, PBE (1IX-SONDENHALTER - 2 - e s 50n B

Enr. MAT . HAX“AD MIN-TD LAENGE PLANAIF " DRBE ¥
] POH 36.5 0. us. 1.5 1800 ‘jJ
ENr EINH ABSCH CPT-X CPT-2 FIN-X FIN-2

1 WELLE N 16.9 8. 8. 0.

SHr wez NOM NF TYP TIEFE-1 TIEFE-2 TIEFE-3 SCHLIC-X SCHLIC-2Z SCH. UOR. H M

R1 DREHEN IN  10. T [ 3. * = * * 500  0.42 123

FRHM PTH S-CNR SPT-X SPT-2 EPT-% EPT-2 E-CHNR R/th RT

1 LIN 17. 16.

ENr EINH ABSCH. CPT-X CPT-Z FIN-X FIN-Z

2 WELLE N 23. 8. 8. 0.

SHr wez NOM NF TYP TIEFE-1 TIEFE-2 TIEFE-3 SCHLIC-X SCHLIC-2Z SCH. UOR. H M
R1 DREHEN IN  10. T [ 3. * = * * 500 0.42 123
FRM PTH S-CNR SPT-X SPT-2Z EPT-% EPT-2 E-CHNR R/th RT

1 LIN 24, 16.
ENr EINH ABSCH. CPT-¥ CPT-2 FIN-X FIN-2
3 WELLE N 16.9 16. . [}
SN Kz NOM Nr TYP TIEFE-1 TIEFE-2 TIEFE-3 SCHLIC-X SCHLIG-Z SCH. UOR. H M
R1 DREHEN IN  10. T ] 3. * * * 500 0.42 123
FRH PTH S-CNR SPT-% SPT-2 EPT-% EPT-2 E-CHNR R/th RT

1 LIN 17. 29.98
ENr EINH ABSCH. CPT-¥ CPT-2 FIN-X FIN-2
u WELLE IN 21.5 16. 0. -

lizensiert fiir www.kmsservice.de

< p\Samples\MatrixTid4.PEF 4

6.3

Programm konvertieren

Sollten Sie das richtige Programm gewdhlt haben,
auf den Button "640 T" im Programmeni Speichern.

¥t Speichern unter

dann klicken Sie zum Konvertieren

b

Organisieren *

-0 Favoriten
Bl Desktop
& Downloads
=] Zuletzt besucht

- Bibliotheken

[ Bilder
@ Dokumente

o Musik
E Videos

.- Computer
&, System 64 (C)
= STICK (E)
—a Daten-1 (F) S

Dateiname:

MNeuer Ordner

MName

| ] 325.46m

v Computer » System 64 (C) » KMS » Tmp » Samples » 640T

Anderungsdatum

23.08.2007 11:19

Typ
T6M-Datei

Grofie

4KB

640T durchsuchen

Dateityp: | CNC-Format (*.T6M)

V]

h -

WR-Fermat (*.MAD)

CMNC-Format (*.T6M)
“ Ordner ausblenden—mvm'_rr"ﬂﬂmm'_l_l

Auch hier konnen Sie den Zielpfad iiber die integrierte Explorerfunktion wdhlen sowie
Geben Sie einen passenden

unten rechts das gewilinschte Mazatrolformat einstellen.

Dateinamen an und klicken Sie auf "Speichern".

CNC-Vernetzung | CNC-Programmierung | Mazatrol | Software-Lésungen | CAM-Systeme
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6.4 Kontrolle der erfolgreichen Konvertierung

Jetzt sehen Sie im Textfenster das Ergebnis der Konvertierung.

I ~  _ MatrixT-KMSMazKonverteeT I (e

Funktionen Ansicht

Smart | Matrix ‘ 640 ‘ T ‘ T Smait|-Matrix| 640 | T | T
T T T | Pus | 32 T T T | Pus | 32
Smart Matrix 040 Tplus 32 Drucken Smart Matrix 640 Tplus 132

Hatrig T -> 640 T H
C:\KHS\Tmp\Samplesi\HatrixTy44 .PBF-C :\KHS\THP\44 _PBF -> C:\KMS\Tmp\Samples\640T\15.T6H F
in Einheit 1 FIN-X entfernt
in Einheit 1 FIN-Z entfernt
in Einheit 1
in Einheit 2
in Einheit 2
in Einheit 2
in Einheit 3
in Einheit 3
in Einheit 3
in Einheit 4
in Einheit &4
in Einheit &4
in Einheit 5 FIN-X entfernt
in Einheit 5 FIN-Z entfernt
5
6
6
]
7
7
7
8
8
8
9

R-Ukz-Nr auf @
FIN-§ entfernt
FIN-Z entfernt
R-Ukz-Nr auf @
FIN-% entfernt
FIN-Z entfernt
R-UWkz-Nr auf @
FIN-X entfernt
FIN-Z entfernt
R-UWkz-Nr auf 0

m

in Einheit 5 F-Wkz-HNr auf @
in Einheit
in Einheit
in Einheit
in Einheit
in Einheit
in Einheit
in Einheit
in Einheit
in Einheit
Einheit

FIN-X entfernt

FIN-Z entfernt
R-Ukz-Nr auf @

FIN-§ entfernt

FIN-Z entfernt
R-Ukz-Nr auf @

Zyklus auf MHL gesetzt
Wkz-HNr auf @

Getriebe hinzu

Wkz-Nr auf @ <2

lizensiert fiir www.kmsservice.de
J1

Sie konnen kontrollieren, ob Probleme aufgetaucht sind, wo etwas entfernt wurde, weil
die Ziel-Steuerung bestimmte Werte nicht kennt, oder wo neue Werte hinzugefiigt worden
sind, welche die Quellsteuerung nicht hatte.

A\KMS\Tmp'Samples\MatrixT\44.PEF

Diesen Konvertierungsbericht konnen Sie uber den Button "Drucken" im Funktionsmeni
ausdrucken, wenn Sie dies mochten.
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